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Fig. 1a

Fig. 1b

进车方向
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1. 举升机放置：  可以参考平面图放置举升机。Fig.1a & Fig.1b 显示标准的安装尺寸。

WARNING  

参数

  3相 380V 50HZ
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  2. 胶管: 清洗接头和胶管。检查所有螺纹是否
有损坏，同时确保胶管末端压紧，有褶皱。

接头拧紧流程 
1. 用手将胶管接头连接好。然后用合适的扳手

拧紧接头。

IMPORTANT  拧紧后护套必须不能旋转。仅螺母
可以旋转。

2. 接头退一圈。

3. 再次用手拧紧接头，然后用合适的扳手拧紧，
完成整个接头拧紧过程。

    

CAUTION  过度拧紧可能损坏接头导致漏油。

Fig. 2b

Fig. 2

3. 解锁钢丝导向: 用 (1个) 1/4”-20NC x 1”
六角螺栓和 1/4”-20NC 法兰面锁紧螺母将解锁
钢丝导向支架安装在立柱顶部, 六角螺栓在靠近
立柱边一侧,同时注意大孔向上。详见 Fig. 2。

4. 架起举升机:  按照 Fig.1a & Fig. 1b 的尺
寸将立柱安装到工作区。将有液压站支架的立柱
放在车辆进入时的乘客一侧。两个立柱底必须按
举升机中心线对齐。使用底板前部的小槽定位举
升机中心线。使用合适的设备将滑台上升并挂到
第一档锁。确保锁安全地挂入。

5. 油缸接头: 滑台挂在第一档锁上，然后将直
接头过立柱底部的孔安装在油缸上。见 Fig 3。

CAUTION  过度拧紧可能损坏接头导致漏油。

Fig. 3
直接头 胶管

6. 限位开关装配 :  Fig.4: 将限位开关安装到限位
开关支架上，用内六角圆柱头螺钉#10-24NCx1-1/2”
和法兰面锁紧螺母#10-24NC

 

 

Fig. 4



7. 限位杆装配:  Fig.5:限位开关安装在靠近液压

站一侧，用2个M6-20的六角头螺栓和两个M6锁紧螺
母固定在横梁上

用 M6-70六角螺栓穿过限位杆一头的小孔，确保另
一头穿过限位杆的长腰孔。
然后用(2个) 2厘米隔套和 M6锁紧螺母将限位杆安
装在横梁上。见Fig.5。拧紧六角螺栓直至隔套和横

梁之间有1.6mm左右的间隙。

Fig. 5
M6 锁紧螺母

M6-20

φ6 平垫

M6 锁紧螺母

M6-70六角头螺栓

隔套

φ6 平垫

六角头螺栓

Fig. 6

M10-20

M10

六角头螺栓

法兰面锁紧螺母

Fig. 7
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8. 安放横梁: 用(2个) M10-1.5 x 20mm六角螺
栓和(2个) M10-1.5法兰面锁紧螺母将横梁支架
安装到立柱上。
用(2个) M10-1.5 x 20mm六角螺栓和(2个)
M10-1.5法兰面锁紧螺母将横梁安装到横梁支架上。
见 Fig.6。

9. 液压站安装: 先将一个φ8垫圈安装到
所有(4个) 六角头螺栓上。将(4个) M8-20
六角螺栓穿过液压站支架座上的孔，然后挂上
液压站，用φ8垫圈和M8六角螺母锁紧。
见Fig.7
 

M8六角螺母

M8-20
六角螺栓

φ8垫圈

φ8
垫圈
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Fig.9a

Fig.9b

述描 量数  号序   
 1 2 液压油缸
 2 1 主动侧胶管
 3 1 从动侧胶管
 4 2 直接头
 5 1 三通接头
  胶管夹

  5/16” 十字槽盘头螺丝
 φ8 平垫
  

10. 胶管接头安装 (见 Fig. 8)
1. 将直接头（序号4）接上两侧油缸

将三通接头（序号5）接上液压站

2. 将短胶管（序号2）从主动侧油缸连接至液压站

3. 将长胶管（序号3）在从动侧连接到液压站

注意: 从动侧胶管从横梁装配上方通过，顶部两处位置需用
扎带固定胶管，两侧立柱上各用3个胶管夹固定胶管。

 Fig. 8 & Fig. 9a&Fig. 9b

1

3

5

油缸放气螺栓

7

Fig. 8

2

4

5

6

6

7

6

6
6

6

7 4 尼龙扎带



7

Fig.10

11. 平衡钢丝绳
A)  参照 Fig. 10 的平衡钢丝绳绕法。
B)  首先，将钢丝绳一头穿过滑台底部撑板上的

小孔。Fig. 12。
C) 把钢丝绳向上拉出，直至从滑台上口拉出。
D) 用一个尼龙锁紧螺母拧在钢丝绳头部螺杆上，

让螺纹冒出约13mm。
E) 再把钢丝绳放下, Fig. 12。
F) 将钢丝绳绕过立柱底部缆轮，然后向上从立柱

顶部传出。
G) 将钢丝绳绕过横梁上的缆轮，然后向下连到

另一侧的滑台上。安装立柱底部的缆轮盖板 
Fig. 11。

H) 拉紧钢丝绳螺纹头，使之穿过滑台上孔板， 
Fig. 12。拧紧尼龙锁紧螺母

I) 在最终调试时调整两根钢丝绳松紧，见下文第
22项。

缆轮盖

Fig. 11

滑台下孔板 

滑台上孔板 
& 5/8" 尼龙锁紧螺母

Fig. 12

& 5/8" 尼龙锁紧螺母
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12.解锁钢丝绳
A) 在安装好线轮后，将解锁钢丝绳一头套在转板

固定轴上， Fig. 14。
B) 将解锁钢丝绳另一头通过线轮穿到主动侧立

柱内侧。确保解锁钢丝绳在线轮下方的槽内， 
Fig. 14。

C) 将解锁钢丝绳端架如图所示安装到横梁
上，Fig. 13。

D) 将钢丝向上拉，从导向管中穿过 Fig. 13。 

 
IMPORTANT   用随机附带的扎带将导向管及胶管

在立柱顶部固定好，确保油缸伸出后不会干
涉， Fig. 13。

E) 继续将钢丝绳穿过从动侧立柱一侧的导向管，

F) 将钢丝绳向下拉，从立柱下方的线轮上绕出，
让钢丝绳末端位于立柱背部外面。Fig. 16。

G) 确保钢丝绳绕在线轮下方的线槽内，Fig.16。
H) 这时必须先安装主动侧的解锁手柄，薄螺母和

主动侧锁罩壳Fig. 14 & Fig. 17。手柄上装
上胶木球 Fig. 17。

I) 在从动侧将钢丝穿入线夹一侧，绕在转板固
定轴上,穿回线夹另一侧，Fig. 16。重新安装
好线夹并轻轻固定。

J) 下一步，将转板拉下，Fig. 15 & Fig. 16，
消除转板长圆孔和锁板上圆柱销之间的间隙， 
Fig. 15。

K) 用钳子拉紧钢丝绳，钢丝绳夹靠近转板固定
轴。完全拧紧钢丝绳线夹。

1/4”-20NC x 1”六角螺栓 
1/4”-20NC 法兰面锁紧螺母

胶管在横梁两端借用
开孔用扎带固定

主动侧
从动侧

Fig. 13
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(2) 3/8" 开口挡圈

解锁钢丝线轮

转板固定轴（肩阶螺栓）

用一个 3/8"的薄螺母
拧在手柄上后装到转板上。
然后安装平垫圈和槽盖板。

          (3) 3/8” 平垫圈

     槽盖板

Fig. 14

转板固定轴（肩阶螺栓）

解锁钢丝线夹

将解锁钢丝绳向上拉，穿
过线夹，绕过转板固定轴，
再向下穿过线夹。

(2) 3/8" 开口挡圈

         解锁钢丝线轮

Fig. 16

      钢丝绳导向管

主动侧立柱

解锁钢丝绳

注意消除转板上长
圆孔与锁板上的圆
柱销之间的间隙

Fig. 15

5/16-18NC x 3/8"  
十字槽盘头螺钉

解锁手柄必须位于
罩壳长槽的顶部

胶木球
Fig. 17



10

13. 混凝土和膨胀螺栓：  
用立柱底板上的孔作为导向，在混凝土地面上钻
(10个)直径18mm的孔。Fig. 19。

CAUTION   不要安装在沥青或其他类似不牢固
的地面上。立柱仅通过膨胀螺栓固定在地面上。

IMPORTANT   用垫片垫在立柱底板下直至两个立
柱均垂直于地面。重新检查立柱的垂直度。用扭
力扳手固定膨胀螺栓达到150Nm。所有垫片的累计
总厚度不超过13毫米。如果膨胀螺栓固定后达不

到要求的力矩，则需在立柱底板位置下重新做一
个1219毫米*1219毫米*152毫米深的混凝土地基，
并使它和现有地面平整。等地面修补后再安装立
柱打膨胀螺栓。

注意：如果有任意一个膨胀螺栓位置使用超过2片马蹄形
垫片，请用防缩水泥浆灌入立柱底板下没有支撑的区域。
确保在拧紧膨胀螺栓后，垫片可靠的固定在立柱底板和地
面之间。

垫片
(最高13mm)

螺母

平垫圈

膨胀螺栓   
注意:  将方形垫片垫
在立柱底板内侧。用  
建筑用粘合剂或水泥
将垫片固定住。确保
在膨胀螺栓拧紧后垫
片牢固的固定在立柱
底板和地面之间。

Fig. 18
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Fig.19

拧上螺母至冲击处以下
敲入膨胀螺栓直至螺母
和平垫接触地面为止。

清理孔用18mm钻头钻孔 用扭力扳手拧紧螺
母，使之达到 150Nm。

膨胀螺栓

基础混凝土强度3000PSI（2.1Kg/mm）以上≥
1
5
0

2
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14. 电器部分:  请一个有认证的电工将电源线接
入电机。电线参数合适20A的线路。详见电
机运行数据表。

CAUTION  永远不要在相电压低于208伏特时运
行。否则可能会损坏电机。

重要： 每个动力单元使用单独的线路，用延时
保险或断路器保护每条线路。三相380V，使用
8A保险；所有电线必须符合当地电器规程。

注意：安装时务必按照原理图接线，确保接地处
接地可靠，同时用户自行安装漏电、过流保护开
关。举升机通电之前，必须保证三相电源都有电
且三相电压不平衡度不可超过2%。

三相电路图
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15. 添加液压油和放气：液压油推荐使用DTE 24
液压油和长城卓力L-HM 32抗磨液压油，或者使用
自动变速箱油。油液最大允许污染度为ISO4406
，21/19/16。拆下加油帽。加入8夸脱液压油。
启动液压站，将举升机升高约600毫米。
将油缸顶部的排气螺栓拧开两圈左右，Fig. 8。   

当空气排空，有液压油流出时，拧紧放气螺栓。
扭矩约在15 ft. lb至20 ft lb.之间。完全降下
举升机。添加更多的液压油使之达到油桶上的 
MIN______ 标记。装上加油帽。
 

CAUTION  

如果加油帽遗失或损坏，请购买新的
油帽，防止液压油溢出油桶。

16. 横梁上限位开关: 检查上限位开关，当限位杆
向上抬起触发限位开关时，确保液压站能停止工作

17. 摇臂和： 安装摇臂前，先将滑台上升到合适
高度，检查摇臂销和摇臂孔内是否有油脂，没有的
话请涂上锂基油脂。然后安装摇臂，摇臂销和弹性
销。见Fig.20。

注意：检查摇臂锁机构是否正常工作。滑台从底
部上升至少25毫米。拉起插销，将摇臂转到合适
位置。放下插销，确保齿块完全啮合。可能会需
要轻轻转动摇臂使齿轮完全啮合。

安装摇臂销的
时候小心夹手

CAUTION

Fig. 20

接下来安装齿块。见Fig.21，确保带有TOP钢印的这
个面朝上。安装的时候先把滑台上的插销拉起，留出
足够的空间来安装齿块。然后用3个M10-40 六角头螺丝
和φ10平垫把齿块安装到摇臂上。见Fig.21。

安装齿块的螺钉扭矩需要达到41-46Nm。

18. 齿块：

``    12 .giF

注意: 当摇臂安装在滑台扭矩管上后，拉起解
锁插销，转动摇臂。确保在摇臂转动区域内的
任意位置，齿块都能完全的可靠啮合。如果有
问题，请重新安装调整齿块的位置。
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19. 加高接头套：用(2个) 5/16”-18NC x 3/8”
的十字槽盘头螺钉将接头套支架安装到立柱背
面。然后将加高接头套放到支架上。如Fig. 22。

20. 解锁钢丝绳调节：  
A) 检查并确保机械锁能正常工作。慢慢拉下解锁

手柄。立柱上的孔和和锁板之间允许有3毫米
左右间隙。

B) 上升举升机，听两侧挂锁的声音。确保两侧均
能挂锁并保持同步。如果不能挂锁，请松开线
夹，重新调整解锁钢丝绳松紧。

C) 用5/16-18NC x 3/8”十字槽盘头螺钉将从动
侧锁罩壳安装好。

21. 压力测试： 将举升机升至最高并持续按上升
按钮约5秒。然后停下，检查所有胶管连接处是否
拧紧。如果有必要可以再次从油缸处放气。

22. 平衡钢丝绳调整：上升举升机，检查平衡钢
丝绳松紧。在滑台下，伸出大拇指和食指捏住两
根钢丝绳，理想状态应该为用约15磅力刚好能将
两钢丝绳捏在一起。Fig. 23。如果没达到要求，
请调节滑台上部的钢丝绳螺母。 Fig. 12。

Raise Lift Off 
Latches

Actuate To Release 
Latches

Pinch PointCAUTION
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Actuate To Release 
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Pinch Point

CAUTION
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C

23. 解锁标签：将解锁标签贴在主动侧罩壳的手
柄上方， Fig. 24。

Fig. 22

Fig. 23

Fig. 24
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24. 粘贴防撞条：将防撞条贴在两个滑台上 Fig. 25。

Fig. 24

Fig. 25

建议用美工刀将防撞条背胶膜居中裁切掉图
示标记区域，保留两端。

防撞条安装位置按照图示尺寸，居中粘贴。
粘贴前请清洁滑台表面，滑台粘贴区域需无油污，粉尘。

m
m

mm

使用前，检查立柱内四个角，锁轴和缆轮轴是否预涂载重轴承润滑脂，如果没有，请均匀涂好润
滑脂。

IMPORTANT   
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